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La miae en cartons d'articles tela que les 
tablettes de chocolat a la sortie des machines a 
emballcr s'opere en general manuellement. 

Parrni les operations subsequentes a l'embal- 
lage proprement dit, effectuees par les machines 
conventionnelles, on compte notamment celle 
qui consiste a faire basculer les tablettes de 
facon que, a partir de la position horizontale, 
elles soient placees aur la tranche au moyen 
d'organes convenables et accumulees les nines 
contre les autres dans cette position a l'extre- 
mite de la table de la machine. Les tablettes sont 
ensuite enlevees manuellement par paquets et 
reparties dans des cartons a couvercle amovible 
par exemple. 

L'invention a trait a un dispositif simple qui 
permet de realiser un gain de main-d'oeuvre 
appreciable en mecanisant l'operation de mise 
en cartons et en outre, dans la pi tip art des cas, 
de supprimer le9 organes charges de basculer 
les tablettes. 

Ce dispositif est capable de remplir sans 
erreur des cartons de differentes grandeurs a 
des cadences elevees tout en menageant les 
tablettes. II peut etre alimente par nine ou plu- 
eieurs machines a emballer et il est remarquable 
notamment par le fait qu'il comprend une table 
sur laquelle nont acheminees les tablettes, au 
moins deux couloirs debouchant dans ladite 
table et conduisant les tablettes vers les cartons 
dans lesquels elles sont destinees a s'empiler, et 
au moins une trappe mobile apte a condanner 
Tun des susdits couloirs et a permettre l'alimen- 
tation de l'autre. 

Le dessin annexe represente, a titre d'exemple, 
une forme d'execution de l'objet de l'invention. 

La figure 1 montre schematiquement et en 
perspective Fensemble de la partie meeanique 
du dispositif. 

La figure 2 est une coupe selon la ligne II-II 
de la figure 1. 

La figure 3 est un schema bloc. 



La figure 4 est un schema detaille de l'instal- 
lation electrique. 

Tel que represente a la figure 1, le dispositif 
est suppose fixe a l'extremite de la table d'une 
machine conventionnelle a emballer les tablettes 
de chocolat. Poussees par cette machine, les 
tablettes 1', 1", V" avancent par saccades sur 
la table 2 du dispositif, table dans laquelle 
dehouchent deux couloirs paralleles 3 et 4 diri- 
ges perpendiculairement a Paxe de deplacement 
desditee tablettes. Le fond de ces couloirs forme 
un plan incline sur lequel sont destinees a 
glisser les tablettes vers les cartons 11 et 12 main- 
tenus a une distance convenable a l'extremite 
de chacun des susdits plans inclines au moyen 
d'un organe fixe (non represente au dessin). Le 
couloir 3 comporte une trappe basculante 5 qui, 
lorsqu'elle est abaissee, constitue une partie du 
plan incline qui en forme le fond. La partie 
inferieure, fixe, du couloir 3 comporte une 
ouverture pour le passage d'un ressort 6 en 
epingle a cheveux faisant saillie a la surface du 
plan incline et destine a agir sur un eontac- 
teur 7. 

Au moyen d'un verin 8 commande par une 
valve electropneumatique 8', la trappe 5 est 
susceptible d'etre basculee vers le haut pour 
occuper la position 5' dans laquelle elle cons- 
titue un prolongement de la table 2. Ce depla- 
cement de la trappe 5 a pour effet de commander 
le couloir 3 et de permettre 1'alimentation du 
couloir 4. Au passage, chaque tablette actionne 
un ressort 9 en epingle a cheveux, lequel est 
destine a agir sur un contacteur 10. 

Les mouvements du verin 8 sont commandes, 
par Tintermediaire de la valve electropneuma- 
tique 8', par des compteurs 13, respectivement 
14, de type connu (SODECO 2TCeF4PE). Ces 
compteurs comportent des rouleaux chiffres 
permettant de preselectionner un nombre deter- 
mine d'impidsioris. Selon une forme d'execution 
du dispositif, le compteur revient en arriere 



7 210544 7 



Prix du fascicule : 2 francs 



[1.491.666] 



d'une unite a chaque impulsion sous Taction 
d'un electro-aim ant 19, respectivement 20. 
Lorsque le chiffre zero est atteint, le compteur 
fait basculer un commutateur 17, respectivement 
18, puis un electro-aimant 21, respectivement 
22, fait revenir le compteur an chiffre preselec- 
tionne. Cette derniere fonction est commandee 
par un appareil 15, respectivement 16, egale- 
ment de type connu (SODECO SC 42). 

Lorsque, par exemple, le compteur 13 a recti 
du contacteur 7, au passage des tablettes dans 
le couloir 3, le nombre d'impulsions preselec- 
tionne, il actionne de la maniere expliquee pins 
loin un inverseur 27 qui, par l'intermediaire 
d'un contacteur 28, actionne la valve electro- 
pneumatique 8'. Celle-ei commande a son tour 
le verin 8 qui releve la trappe 5. En outre, le 
compteur 13 est mis hors circuit et le compteur 
14 entre en fonction. Lorsque ce dernier a recti 
du contacteur 10 le nombre d'impulsions pre- 
selectionne, l'inverseur 27 actionne la valve 8' 
commandant le verin 8 et la trappe 5 est abais- 
see. Le compteur 14 est alors place hors circuit, 
le compteur 13 est remis en service et le cycle 
recommence. Le dispositif tel que decrit fonc- 
tionne comme suit ': 

Lorsque l'interrupteur principal 30 est ferme 
et que l'inverseur 27 ferme le circuit du plot 29, 
la bobine 28a du contacteur 28 est excitee et les 
contacts de travail 35-36 se ferment. L'impul- 
sion donnee par le contacteur 7 au passage d'rme 
tablette dans le couloir 3 entraine l'excitation 
de l'electro-aimant 19 par le contact 17a du 
commutateur 17, le contact de repos 25a et les 
contacts 35-36. L'electro-aimant 19 fait revenir 
le compteur 13 en arriere d'une unite. 

Des que le compteur 13 atteint le chiffre zero, 
le commutateur 17. bascule et, en fermant le 
contact 176, provoque l'excitation de la bobine 
du relais 23 et amene la fermeture des contacts 
23a et 236. La bobine de l'electro-aimant 21 est 
excitee a la suite de la fermeture du contact 23a 
et le compteur 13 revient au chiffre preselec- 
tionne. Simultanement, la fermeture des con- 
tacts 23a et 236 provoque l'excitation de la 
bobine du relais 25 et amene l'ouverture du 
contact 25a et la fermeture du contact 256. . 

La fermeture du contact 256 entraine l'exci- 
tation de la bobine 27a de l'inverseur 27. Le 
contact 29 s'ouvre et reste ouvert; la bobine 27a 
n'est plus excitee, les contacts 35-36 s'ouvrent et 
les contacts 31-32 et 33-34 se ferment. 

L'ouverture des contacts 35-36 met le contac- 
teur 7 hors circuit et la fermeture des contacts 
31-32 provoque la mise en service du contacteur 
10. La fermeture des contacts 33-34 commande 
la valve electropneumatiqne 8' et le verin 8 
releve la trappe 5. 

En revenant an chiffre preselectionne, le 
compteur 13 ouvre le contact 176 et les relais 
23 et 25, temporises par des condensateurs, 



retombent avec un certain retard. 

La fermeture du contacteur 10 au passage 
d'une tablette provoque l'excitation de l'electro- 
aimant 20 par le contact 18a du commutateur 
18, le contact de repos 26a et les contacts 31-32. 
L'electro-aimant 20 fait revenir en arriere d'une 
unite le compteur 14. Lorsque ce dernier atteint 
le chiffre zero, le commutateur 18 bascule et, en 
fermant le contact 186, provoque l'excitation de 
la bobine du relais 24 et ferme les contacts 24a 
et 246. La bobine de l'electro-aimant 22 est ali- 
mentee par l'intermediaire du contact 24a et 
remet le compteur 14 au chiffre preselectionne. 
Simultanement, la bobine du relais 26 est excitee 
par le courant passant en 24a et 246; le contact 
26a est alors ouvert et le contact 266 ferme. 

La fermeture du contact 266 provoque l'exci- 
tation de la bobine 27a de l'inverseur 27. Le 
contact 29 est ferme et reste dans cette position, 
amenant l'excitation de la bobine 28a du con- 
tacteur 28, la fermeture des contacts 35-36 et 
l'ouverture des contacts 31-32 et 33-34. 

L'ouverture des contacts 33-34 commande la 
valve electropnenmatique 8' et la trappe 5 est 
abaissee. 

La fermeture des contacts 35-36 remet en ser- 
vice le contacteur 7 et l'ouverture des contacts 
31-32 place le contacteur 10 hors circuit. On 
remarque que les contacteurs 7 et 10 ne peuvent 
agir simultanement, le fonctionnement de l'un 
excluant celui de l'antre. 

En revenant an chiffre preselectionne, le 
compteur 14 ouvre le contact 186 et les relais 
24 et 26, temporises par des condensateurs, 
retombent avec un certain retard. 

L'ensemble du dispositif est de nonveau dans 
la situation du debut du cycle decrit. 

On remarquera que les chiffres preselection- 
nes dans les compteurs 13 et 14 penvent etre 
differents, de sorte que les cartons 11 et 12 pour- 
raient ne pas comporter les memes dimensions. 

Un grand nombre de variantes tant meca- 
niques qu'electriques peuvent etre envisagees 
sans sortir du cadre de l'invention. Ainsi, les. 
sorties des couloirs 3 et 4 pourraient etre en 
opposition au lieu d'etre disposees du meme 
cote de la table. Le nombre n. de couloirs et de 
cartons simultanement presents et le nombre 
re-1 de trappes peuvent etre superieurs a ceux 
de la forme d'execution decrite. Par ailleurs, le 
dispositif selon l'invention est susceptible d'etre 
alimente par plusieurs machines a emballer; 
cette solution offre notamment l'avantage d'ob- 
tenir des cartons dont le contenu est panache, 
c'est-a-dire qu'il renferme une ou plusieurs piles 
de tablettes de chocolats differents et arrangees 
dans un ordre determine. 

II va de soi que la trappe mobile peut etre 
actionnee par des moyens qui different de ceux 
decrits plus haut. 11 en est de meme pour le 
schema electrique et les organes de commande 
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qui n'ont ete decrits et representes qu'a titre 
d'exemple. En particulier, les contacteurs 7 et 
10, actionnes par un ressort au passage des 
tablettes dans les couloirs precites, pourraient 
etre remplaces par des cellules photo-eleetriques. 
De plus, une installation automatiquc d'ame- 
nee et d'evacuation en continu des cartons, 
comprenant une chaine ou un ruban sans fin par 
exemple, pourrait etre adjointe au dispositif 
9elon l'invention. 

Enfin, selon une autre forme d'execution, les 
organes de la machine a emballer charges de 
basculer les tablettes peuvent etre maintenus en 
fonction. Dans ce cas, les tablettes reposant sur 
la tranche et accumulees les unes contre les 
autres sont acheminees sur la table du dispositif 
a l'aide de moyens connus puis elles sont con- 
duites comme decrit plus haut, dans la meme 
position et par paquets de plusieurs tablettes, 
jusqu'aux cartons par les couloirs 3 et 4. 

RESUME 

La presente invention a trait a un dispositif 
pour la mise en cartons d'articles solides ayant 
la forme de plaques, plus particulierement de 
tablettes de chocolat, ce dispositif etant remar- 
quable notamment par les points suivants, qui 
peuvent etre consideres separement ou en toutes 
combinaisons : 

1° II comprend une table sur laquelle sont 
acheminees lesdites tablettes, au moins deux 
couloirs debouchant dans ladite table et con- 
duisant les tablettes vers les cartons dans les- 
quels elles sont destinees a s'empiler, et au 
moins une trappe mobile apte a condamner l'un 
des susdits couloirs et a perniettre l'alimenta- 
tion de l'autre; 

2° Lesdits couloirs component de preference 
un plan incline sur lequel les tablettes sont des- 
tinees a glisser a partir de la susdite table et 
sur la majeure partie de leur course jusqu'au 
carton; 



3° De preference, lesdits couloirs sont perpen- 
diculaires a Taxe de deplacement des tablettes 
sur la susdite table et leurs sorties disposees sur 
le meme cote de la table; 

4° Lesdits couloirs sont generalement perpen- 
diculaires a l'axe de deplacement des tablettes 
sur la susdite table et leurs sorties peuvent etre 
placees en opposition de part et d'aittre de 
ladite table; 

5° De preference, ladite trappe mobile est 
constitute par une partie du plan incline du 
premier couloir, cette partie constituant, apres 
avoir bascule vers le haut, un prolongement de 
la table vers le second couloir; 

6° Generalement, il comporte au moins un 
compteur a preselection destine a determiner le 
nombre de tablettes passant dans chaque cou- 
loir; 

7° Ledit compteur peut commander, par Fin- 
termediaire d'un organe mecanique, les depla- 
eements de la susdite trappe; 

8° De preference, ledit organe est un verin 
pneumatique; 

9° II peut comporter un compteur a cellule 
photo-electrique ; 

10° II comporte generalement au moins un 
organe fixe de support des cartons en regard des 
couloirs ; 

11° II peut comporter une installation auto- 
matique d'amenee et d'evacuation des cartons 
en continu, installation apte a maintenir ces 
derniers, pendant le remplissage, en regard des 
couloirs respectifs; 

12° Ladite installation comprend de prefe- 
rence au moins une chaine ou un ruban sans 
fin. 
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